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Absaugens der Gase durch den Schornstein eintritt, sind hier 
vermieden. Zeichn. (D. R. P. 435805, K1. 24c, Gr. 7, vom 
26. 2. 1925, ausg. 19. 10. 1926.) 

Fritz Morawski, Wartberg-Miirztal (Steiermark). Verfahren 
und Vorrichtung rum Befeuchten des Windes von Generatoren 
mittels des irn Wassermantel des Generators erwarmten Kiihl- 
wassers, dad. gek., dafi das Kiihlwasser im Kreislauf in den 
Kiihlmantel zuruckgefuhrt wird. und dafi i n  diesem Kreislauf 
das Wasser im Gegenstrom deiii Winde entgegengefiihrt wird. 
- Die Erfindung bezu eckt, das Luftbefeuchtungsverfahren mit- 
tels heiBer Abwasser bei der grol3en Mehrzahl aller bestehen- 
den Gasgeneratoren, das sind die Drehrostgeneratoren mit 
Wasserkiihlmantel, durthfuhren zu konnen, ohne an den be- 
stehenden Generatorkonstruktionen Anderungen vornehmen zu 
miissen. Weiterer Anspr. u. Zeichn. (D. R. P. 435841, K1. 24e, 
Gr. 10, vom 2. 10. 1923, ausg. 19. 10. 1926.) 

Ignar Neumann, Suclioloiia (Kr.  Gr Atrehlitz). Regenerativ- 
koksofen mit Unter- urid Oberfeuerung, bei dem die senkrechten 
Heizziige oberhalb durch einen wagerechten Kana1 verbunden 
sind, dad. gek., dai3 unrnittelbar in jeden Heizzug, wie dies an 
sich bekannt ist, unten urid obeii Gas- und Luftdiisen einmiinden, 
die aber absechselnd auf der einen Wandhalfte von unten, auf 
der anderen Wnndhalfte von oben mit Frischgas und Frischluft 
gespeist wertlen, wobei Beclirigung ist, daB die oberen Diisen 
durch Umleitungen um den Sanimelkanal bedient werden, und 
wobei ferner die Oberluft durch Kopfkanale den Regeneratoren 
entnommen wird, so daB nur volle Binderwande vorhanden sind. 
- Durch die Anordnung der Oberfeuerung wird der besondere 
Zweck erfiillt, daB die Gasverbrennung in Hohe der Kohlen- 
fiillung erfolgt, so dafi die Ofenwand bis zur Hbhe der Kohlen- 
fiillung sehr stark und gleichmiifiig erhitzt wird, wodurch eine 
schnelle Verkokung des Kohlenkucheris erzielt wird, ohne dafi 
der Gassamnielraum uber der Kohlenfullung iiberhitzt oder der 
Ubertritt der Heizgase der Unterfeuerung von der einen nach 
der anderen Wandhalfte durch die Oberfeuerung behindert wird 
und daB die beiden Feuerungen auch bei undicht gewordener 
Ofenwand ihren Zweck erfiillen. Zeichn. (D. R. P. 436057, 
K1. 10a, Gr. 4, vom 6. 1. 1923, ausg. 23. 10. 1926.) on. 

Dr. C. Otto & Comp. G. m. b. H., Dahlhausen (Ruhr). Vor- 
riehtung rum Regeln des Drucks in Ofenkammern von Gas- 
erzeugungsofen mittels Gasdruekregler, die mit den aus den 
Ofenkammern fuhrenden Steigrohren fur die entstehenden 
Destillationsgase in Verbindung stehen, dad. gek., daD in die 
vom Steigrohr zu dem zugehorigen Gasdruckregler fuhrende 
Leitung eine Waschvorrichtung eingeschaltet ist, in  der der zum 
Regler abzweigende Teilgasstrom mittels eines Fliissigkeits- 
schleiers gereinigt w i d .  - Die Erfindung bezweckt, auf ein- 
fache Weise mit Sicherheit Betriebsstorungen der Gasdruck- 
regler zu verhindern. Weitere Anspr. und Zeichn. (D. R. P. 
436 183, Kl. 4c ,  Gr. 27, vom 12.6. 1925, ausg. 25. 10. 1926.) 

Louis Wilputte, New York. Zufiihrung von Dampf, 01 oder 
dergleichen in Koksofenkammern wahrend der Schlufistufe der 
Verkokungsarbeit, 1. dad. gek., dafi Dampf, 61 oder dergleichen 
in liegende Kanale eingefiihrt wird, die in  a n  sich fur andere 
Zwecke bekannter Weiae in  der Kamnierfiillung durch wieder 
herausgezogene Kernstangen hergestellt waren. - 2. dad. gek., 
dafi Dampf oder dergleichen durch Diisenrohre eingefiihrt wird, 
die in  durchbohrten Stopfen angeordnet sind, welche zum Ver- 
schlufi der in  der Tiir angebrachten dffnungen zum Herausziehen 
der Kerne dienen. -- Durch Einfuhrung des Dampfes oder einer 
sonstigen geeigneten Flussigkeit in  die verkokende Masse wird 
eine bessere Beriihrung zwischen der Fliissigkeit und der ver- 
kokenden Masse erzielt, als es bei den fruheren Anordnungen in  
Koksofenkammerii intiglich war. Dadurch, dai3 die Fliissigkeit 
durch Kanale, welche mit den Kammerverschliissen in  Verbin- 
dung stehen, in  die verkokende Masse eingefiihrt wird, wird ver- 
mieden, da13 die hocherhitztcn Schamottewande der Ofen- 
konstruktion der kiihlenden Wirkung der eingefiihrten Fliissig- 
keit oder des Gases ausgesetzt sind. Es ist daher nur geringe 
Gefahr vorhanden, dafi die Kanale zur Zufiihrung der Fliissig- 
keit wahrend der Beschickung und Entleerung des Ofens ver- 
stopft werden. Die Erfindung ist besonders geeignet, um die 
Gasausbeute des Koksofens dadurch zu vergroDern, dai3 eine ge- 
wisse Menge von Wassergas den eigentlichen Destillations- 

on. 

on. 

on. 

produkten zugefiihrt wird. Zeichn. (D. R. P. 436 433, K1. 10 a, 
Gr. 13, vom 1. 11. 1923, ausg. 2. 11. 1926.) 

Holsteinische Erdolwerke G. m. b. H. und Dr. Karl Hassel, 
Heide, Holstein. Schaehtofen fur die Behandlung von testen 
Stoffen mit Gasen oder Dampfen zur Schwelung, Vergasung 
und dergl., 1. dad gek., daB der Boden des Ofens aus eiriem 
zwei- oder mehrflachigen Dachboden und aus satteldachformi- 
gen, vorn Hauptdachboden zur Schachtwandung reichenden 
Hilfsflachen mit horizontalem oder geneigt verlaufendem Grat 
besteht. - 2. dad. gek., daB der zwei- oder mehrflachige Haupt- 
dachboden und die satteldachformigen Hilfsflachen als beson- 
derer Einbau iiber dem urspriinglichen Boden des Schacht- 
ofens angebracht sind. - Die beschriebene Einrichtung bietet 
wesentliche Vorteile: Das Gut gelangt ohne jede Zermahhng 
zur Austragung. Seine jeweils an den einzelnen Turen abzu- 
ziehende Menge kann dem Ofengang angepaot werden. Fur  die 
Austragung ist keine Antriebskraft erforderlich, und die An- 
schaffungskosten sind gering. Weiterer Anspr. und Zeichn. 
(D. R. P. 436514, K1. 10a, Gr. 24, vom 1. 5. 1925, ausg. 4. 11. 
1926.) on. 

J. & A. Moussiaux & FrBres Socidtd Anonyme, Huy (Bel- 
gien). Ruhrwerk zum Ausgleichen des Gurtes im oberen Teil 
von Gaserzeugern und ahnlichen Einriehtungen, bei dem sich 
ein oder mehrere an einer senkrechten Antriebswelle befestigte 
Arme in  dem Gute drehen, 1. dad. gek., daB jeder der sich in 
der Bewegungsrichtung fol- 
genden Arme (9, 10) zu dem 
durch die Drehachse und 
den Mittelpunkt des Armes 
gehenden Fahrstrahl geneigt 
ist, und daij die Neigung der 
einzelnen Arme in  entgegengesetztem Sinne verlauft. - 2. dad. 
gek., dai3 die senkrechte Antriebswelle (11) an ihrem unteren 
Ende in zwei Abkropfungen (12) auslauft, an deren Enden die 
Arme (9 und 10) befestigt sind. - Durch die unuriterbrochene 
Hinundherbewegung wird die Verbrennung gefordert und die 
in  der Zeiteinheit verarbeitete Brennstoffmenge erhoht, wo- 
durch auch die erzeugte Gasmenge vergrofiert wird. (D. R. P. 
436636, K1. 24e, Gr. 12, vom 21. 9. 1924, ausg. 5. 11. 1926.) 

on. 

OR. 

1- Aus Vereinen und Versammlungen. I 
Deutsche Landwirtschafts-Gesellschaft. 

Im Verlaufe der  Wintertagvng der Deutschen Laiidwirt- 
schafts-Gesdlschaft, die am 31. Januar bis 15. Februar in Ber- 
lin stattfindet, werden unter andern folgende Vortrage ge- 
halten: Prof. Dr. E h r e n  b e r g : ,,Welche Aussichtsii cioffnen 
gehaltreiche Dungemittel fur unsere Praxis". - Prof. Dr. T o b - 
1 e r : ,,Aufschliepung der Bastfasern in den Tropcn". - 'I' h 6 n - 
n i s s e n : ,,Die Verwertung der deutschen Wolle". -- Geh. 
Reg.-Rat Prof. Dr. A p p e l :  ,,Die Bedeutung der Arbeitcn der 
Biologischen Reichsanstalt fur die praktische Landwirtsclaw/t". 
(Mit LiohtbiWrn.) 

Sitjungen in der Kalkindustrie. 
2. Februar, naehm. 4 Uhr: G e s c h a f t s f d h r e n d e r  

A u s s c h u D d w  Vereins Deutacher Kalkwerke E. V. im Land- 
wehr-Kasino, Berlin-Charlottenburg, Jebeasstr. 2, am Uahnhof 
Zoologisher Garten (nur fur AusduiSmitglieder). - Na~hm. 
5,30 Uhr: 37. H a u p  t v e r s a m  m 1 u n g des Vereins Deut- 
scher Kalkwerke (geschlossene Sitzung, nur fur Mitglieder), im 
Blauen Saal des Landweh-Kasinos (vgl. oben). 

3. Februar, vorm. 9,30 Uhr: d f f e n t l i c h e  l a n d w i r t -  
s c h a f t l i c h e  V o r t r a g e  im Meistersaal, Berlin W 9, Ko- 
thener Str.38 (mit Lichtbildern). - Naehm. 2,30 Uhr: 37. H a u p t - 
v e r s a m m 1 u n g des Vereins Deutscher Kalkwerke (offent- 
licber Ted) im Meistersaal (vgl. oben). 

Der 6 f f e n t 1 i c h e Teil der Hauptversammlvng des 
Vereins Deutscher Kalkwerke wird folgende Vortrage bringen: 

,,Rontgenographische Einblicke in das Wesen der Brenn- 
verfahren." Lichtbildervortrag des Geheimen Regierungsrats 
Prof. Dr. Fr. R i n n  e , Leipzig. 
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,,h Fmge des Kalkofenfutters." Lichtbildervortrag von 
I)r. 11. H i r s c h , Berlin. 

,, Iler P u ~ z  utid sciite Verwendungsmoglichkeiten." Licht- 
bildervortrag von Prof. Ed. J. S i e d 1 e r , Rund Deutscher Ar- 
vhitekten, Berlin. 

,,lialksteinsortierungs- und Zerkleinerutigsntilagen". Licht- 
bildervortrag von Oberingenieur K. S c h a u e r , Hamburg. 

I Rundschau. 
Hansa-Bund fur Oewerbe, Handel und Industrie. 

Der yom Hansa-Bund fur 1927 geforderte SteuererlaS. 
-.- 

Der ,,Hansa-Bund" gibt jetzt in  einer unrfangreicheo Plug- 
schrilt die Niederschrift der Verhandlungen seines Wirtschafts- 
politischen Gesamtausschusses vom 4. Dezember 1926 heraus. 
Die Flugschrift enthalt das eindrucksvolle sozialpolitische 
Keferat iiber ,,Deli kuiifbiyen K w s  der deutschen Sozial- 
politik", dos das Priisidialmitglied des Hansa-Bundes, Prof. 
Dr. M o 1 d e 11 h a  u e r , &I. d. R., seinerzeit erstattete. Des 
weiteren ist aucli die Begriifiungsansprache des Hanso-Bud- 
Prasidenten, Dr. F i s c h  e r , M. d. R., wiedergegeben, in der  
clieser seine Ariregungeii hinsichtlich einer erstmals fur das 
Jahr 19'27 in  Betracht kommenden ,,Steuersenk~ngsaktion fg . i  
idle I'ersimd- und Realsteuern" gegeben hatte. Die Flugschrift 
liann kwtenlos von der Geschiiftsstelle des Hansa-Bundes, Ber- 
l i n  SW 7, Dorotheenstrai3e 36, angefordert werden. 

Versammlungsberichte. 

Deutsche Olastechnische Oesellschaft. 
6. Glasteebnisehe Tagung, Berlin, 25.-26. November 1926. 

Der erste Tag der diesjiihrigen Versammlung der Glas- 
technischen Gesellschaft brachte die Sitzung der drei Fachaus- 
schusze: 1. Physik und Chemie, 2. Warmewirtschaft und Ofen- 
bau, 3. Bearbeitung des Cilases, sowie eine Gemeinschaftssitzung 
tier Fachausschusse. Am Nachmittag war dann den Teilneh- 
mern der Tagung Gelegenheit geboten, unter Fuhrung von 
Prof. W. E i t e 1 ,  dem Leiter des Kaiser-Wilhelm-Instituts fur 
Silicatforschung, dieses Institut zu besichtigen. 

Am zweiten Tag fand die ordentliche Mitgliederversamm- 
lung stalt, in welcher der Geschaftsfuhrer, Dr.-Ing. Ma u - 
r a c h ,  Frankfurt a. M., den G e s c h a f t s b e r i c h t  iiber das 
laufende Jahr erstattete. Er wies insbesondere darauf hin, dafi 
die deutsche Glastechnik immer mehr von drei Faktoren be- 
einfluBt werde. 1. sind es die steigenden Forderungen der Ver- 
braucher an die Zusammensetzung, die chemischen und physi- 
kalischen Eigenschaften und die fehlerfreie Ausarbeitung des 
Glases, die den Absatz auf dem freien Markt beeinflussen. Die 
Qualitat des Glases kann nicht mehr dem freien Ermessen des 
Herstellers iiberlassen bleiben; neben der scharfen betriebs- 
technischen Oberwachung der Erzeugungsvorgange in allen 
Phasen ist die richtige Auswahl der Rohstoffe ma& 
gebend. 2. wird die Glasindustrie in hohem MaGe beeinfludt 
durch den Ersatz der Handarbeit in den Glashutten durch die 
irnmer niehr sich einburgernden Spezialmaschinen. Es sind 
dies fur Tafelglas die Ziehmaschine nach F o u  r c a u l t  und 
L i b b e y - 0 w e n s , fur Spiegelrohglas die Walzmaschine mit 
kontinuierlichem Betrieb nach B i c h e r o u x und weiter die 
Rohrenziehmaschine nach D a n n e r. Endlich vollzieht sich in 
der Glasindutrie immer mehr der Obergang von der empi- 
rischen Betriebsweise zur wissenschaftlichen Betriebsfiihrung. 
Wahrend bisher der Produktionsprozefl eine typische Einzel- 
arbeit war, wird der Unternehmer nun gezwungen, mittels der 
Psychotechnik aus der Masse der Arbeiterschaft diejenigen 
auszusuchen, welche sich dem Fabrikationsvorgang mit Hochst- 
leistungen anzupassen vermogen. Verluste an Rohstoffen und 
Bruchglas, lange Wartmeiten und iiberflussige Wege bei der 
Zufuhr des Materials und Abfuhr des Fertigfabrikats, sowie 
nutzlose Bewegungen drangen, die innere Betriebsgestaltung 
cler Hiitten einem Wandel zu unterziehen. Diese Aufgabe ist 
nicht nur eine technisch-wissenschaftliche, sondern aurh eine 
eoziale. 

Die Entwiekung der Deutschen Glastechuischen Gesell- 
schaft war auch im Vorjahr eine giinslige, die Mitgliederzahl ist 
auf 520 gestiegen. 

Vom Institut fur  Silicatforschung in .Berlin-Dahlem wurden 
in das Kuratorium unter dem Vorsitz von Exz. Dr. v. H a r -  
n a c k  die llerren Dr. 0. S c h o t t ,  Jena, uid Dr. M. v. V o -  
p e 1 i u s , Sulzbach (Saar) berufen, in deu technisch-wissen- 
schaftlicheu Beirat uuter dem Vorsitz von Geheimrat Prof. 
Dr. H a b e r die Herren: Prof. Dr. ci e h 1 h o f f , Berlin, Dr.- 
Ing. M a  u r a c h ,  Frankfurt a. M., Prof. L)r.-lng. Q u a s e  - 
b a r t , Berlin, Geheimrat Dr. W e n d 1 e r , Berlin, Gelieimrat 
Prof. Dr. Yc h e e l ,  Berlin, Prof. L)r. K o e p p e l e r ,  Han- 
nover. 

Der anschlieDeude wisseuschaftlich-technische Teil wurde 
vom Vorsitzeuden Dr. v. V o p  e 1 i u s  eroffnet. Bei seiner 
Begriifjung der Vertreter der Reichs- und Staatsbehorden 
richtete e r  an den Vertreter des Preudischen Ministeriums fur 
Unterricht die Bitte, dem Glas als Lehrfach a n  den preui3ischen 
llochsehulen einen breiteren Raum zuzuweisen. Der Vor- 
sitzende begriiate den aus England erschieneneu Prof. Dr. W. 
E. S. T u r n e r , Sheffield. Die von Prof. T u r n e r gegebene 
Anregung, daB sich die deutsche und englische Glastechnische 
Gesellschaft gegenseitig besuchen sollen, ist sehr beachtens- 
und begriiaenswert. 

Die nachste Fruhjahrstaguiig der Deutscheri Glastech- 
nischen Gesellschaft SOU in  Weimar stattfinden. 

Es folgte dann eine Keihe von Vortriigen. 
Dr. 11. H e i n r i c h s , Berlin: ,,Schmelzsunde dvr deui- 

.when Glasindustrie". 
Fur manche Zwecke der Glasindustrie, so z. B. fur die 

Herstellung von Flaschenglas geniigen Rohsande, fur die Her- 
atellung besserer Sorten Glas mu6 der Sand erst aufbereitet 
werden, er wird gewaschen und gesiebt. Da der  dem Sand 
beigemengte Ton immer eisenhaltig ist, der Ton durch das 
Waschen entfernt wird, so wird der Sand durch das Waschen 
eisenarmer. Das Mahleu des Sandes erfolgt zwischen Flint- 
steinen und erfordert groae Erfahrungen. Die heutigen Sand- 
gruben stellen moderne Fabrikbetriebe dar. Nach dem Mahlen 
wird der Sand gesiebt. Die Eignung des Sandes fur die ver- 
schiedeneii Zwecke hiingt von seinem Eisengehalt ab. Vor 
der eigentlichen Probenahme ist ein kleines Muster zu gluhen 
und unter dem Mikroskop auf dunkle eisenhaltige Partikel- 
chen zu untersuchen. Wo diese beobachtet werden, hat die 
Entnahme des Analysenmusters besonders zu erfolgen. In 
einem noch nicht veroff entlichten Analysenvorschlag des Fach- 
ausschusses I der ,,Deutschen Glastechnischen Gesellschaft" 
wird empfohlen, die  Kieselsiiure des Sandes indirekt durch Ab- 
rauchen mit Flu& und Schwefelsaure zu bestimmen, dagegen 
den Gehalt a n  Eisen mit groBtmoglicher Genauigkeit festzu- 
stellen. Fur sehr geringe Mengen Fe,03, wie sie in den reinsten 
Quarzsanden vorkommen (etwa O,Ol% Fe,O,), hat sich am 
besten die rolorimetrische Restimmung als Eisenrhodanid 
bewahrt. 

Es ist zwecklos, extreme Anforderungen an die Eisenfrei- 
heit des Sandes zu stellen, da, wie an einigen Beispielen ge- 
zeigt wird, das Eisen im Glas haufig zum weitaus groi3eren 
Teil der Hafenauflosung entstammt, und diese wiederum ganz 
vom Verlauf der Schmelze resp. von der  Zusammensetzung der  
Hafenmasse abhiingt. Als kleinster Mehrbetrag von Fe,Oa im 
Sande, der sich bei optischen Gliisern in einer Verschlechte- 
rung der Farbe bemerkbar macht, werden 0,005% Fe,Os a w e -  
geben. 

Eine gewisse Unsicherheit scheint neuerdings iiber die 
Schadlichkeit des Titangehaltes von Sanden zu herrschen. 
Wenngleich quantitative Messungen zur Entscheidung dieser 
Frage bisher leider nicht vorliegen, erscheint es doch hiichst 
unwahrscheinlich, dai3 der Gehalt an TiO, bei Sanden jemals 
eine solche GroBe erreicht, dad eine sichtbareF5rbung hervorge- 
rufen werden konnte. Weniger harmlos ist unter anderm ein 
groi3erer Gehalt an Kohle, der Storungen bei Blei- und Farb- 
glasern verursachen kann. Geringe Betrage von Tonerde, Kalk, 
Magnesium und Alkalien, wie sie in den deutschen Quan- 
sanden vorkommen, konnen bei der  Gemengeberechnung fast 
immer vernachlassigt werden. Bei Feldspatsanden, wie sie 
hauptsiichlich in Thuringen und Oberfranken vorkommen, ist 




